附件1：
金属非金属地下矿山提升系统安全检查表
矿山企业名称：
	井筒名称
	

	井架（塔）高度（m）
	

	提升绞车（或提升机）型号
	

	提升钢丝绳规格型号
	

	竖
井
提
升
	竖井深度（m）
	

	
	竖井规格
	

	
	罐笼型号
	




矿山企业名称：
	井筒名称
	

	井架（塔）高度（m）
	

	提升绞车（或提升机）型号
	

	提升钢丝绳规格型号
	

	斜
井
提
升
	斜井长度（m）
	

	
	斜井坡度（°）
	

	
	人车型号
	









	项目
	检查内容
	检查方式
	存在的问题
	整改要求

	基本
内容

	1.使用取得矿用产品安全标志的设备，严禁使用国家明令淘汰、禁止的提升设备。
	现场检查
	
	

	
	2.提升井架（塔）内应设置过卷挡梁和楔形罐道，楔形罐道顶部需设封头挡梁。
	现场检查
	
	

	
	3.提升机操作室内应悬挂制动系统图、电气控制原理图、提升机技术参数、提升系统图、岗位责任制、操作规程和应急处置程序卡等；提升绞车（或提升机）工持证上岗；设备运转记录、检验和更换钢丝绳的记录；大、中、小修记录；提升机司机班中检查和交接班记录。
	现场检查
查阅记录
	
	

	
	4.提升绞车（或提升机）、防坠器、斜井人车、提升钢丝绳等主要提升装置，应由具有安全生产检测检验资质的检测检验机构按照有关标准规定定期进行检测检验，并出具合格的检测检验报告。
	查阅检测报告
	
	

	










竖井提升
系统























竖井提升
系统


















竖井提升
系统



















竖井提升
系统

	1.地表及各中段距井口5m外应设置侯罐区。
	现场检查
	
	

	
	2.竖井用罐笼升降人员或物料的，每层罐笼允许乘罐人数和最大载重量应在井口公布，严禁超载运行。
	现场检查
	
	

	
	3.禁止同一层罐笼同时升降人员和物料。
	现场检查和查阅制度
	
	

	
	4.地表及各中段井口必须装设安全门，地表车场和井底车场进场侧，必须装设坚固可靠的阻车器。
	现场检查
	
	

	
	5.罐笼与井口的衔接，使用钢丝绳罐道时，各中间阶段应设稳罐装置。
	现场检查
	
	

	
	6.竖井中用于升降人员或升降人员和物料的单绳提升罐笼应装防坠器。
	现场检查
	
	

	
	7.竖井提升的井口和井下各中段（水平）安全门、摇台与提升信号应闭锁，只有在安全门关闭、摇台抬起后，才能发出开车信号。
	现场检查
	
	

	
	8.防坠器的使用应符合下列规定：
1）使用中的防坠器，每半年进行一次清洗和不脱钩试验，每年进行一次脱钩试验。
2）新安装或大修后的防坠器，应先进行脱钩试验。
3）防坠器的各个连接和传动部件，必须经常处于灵活状态。
	查阅实验记录
	
	

	
	9.缠绕式提升机和提升绞车应设定车装置。
	现场检查
	
	

	
	10.提升机检验检测报告中应包含过卷保护装置、过速保护装置、过负荷和欠电压保护装置、限速保护装置、减速功能保护装置、深度指示器失效保护装置、闸间隙保护装置、缠绕式提升机松绳保护装置等的主要提升保护装置的检测内容。
	查阅检测报告
	
	

	
	11.除安全门、摇台与提升信号的闭锁外，提升系统其他闭锁应符合下列规定：
1）信号装置与提升机的控制回路应闭锁，只有在井口总信号台发出开车信号后提升机才能启动。
2）各中段（水平）信号之间应闭锁，同一时间内只允许有一个中段（水平）向井口总信号台发出工作信号，只有当罐笼所在中段（水平）发出开车信号后，井口总信号台才能向提升机司机发出开车信号。
	现场检查
	
	

	
	12.矿山企业应对金属井架、井筒罐道梁、壁座和其他装备的固定和锈蚀情况每年至少检查1次。发现松动，应采取加固或其他措施；发现防腐层剥落，应补刷防腐剂。检查和处理结果应留有记录。
	现场检查
查阅记录
	
	

	
	13.提升装置的各部分，包括提升容器、连接装置、防坠器、导向装置、罐道、阻车器、摇台、装卸设备、天轮和钢丝绳，以及提升绞车各部分，包括滚筒、制动装置、深度指示器、防过卷装置、限速器、调绳装置、传动装置、电动机和控制设备以及各种保护和闭锁装置等，每天必须由专职人员检查1次，每月是否由矿机电部门组织有关人员检查1次。发现问题，必须立即处理，检查和处理结果都应留有记录。
	




查阅检查记录





	










	











	
	14.罐笼进出口必须装设罐帘或罐门。
	现场检查
	
	

	
	15.在明显位置设置标牌（标牌内容：罐笼型号、外形尺寸、额定载重量、自重、允许乘载人数、生产日期、制造厂名称和地址等）
	现场检查
	
	

	
	16.罐笼顶部是否设有可拆卸的安全篷（保护伞）和栏杆；悬挂装置和防坠器是否取得矿用产品安全标志证书；
	现场检查
查阅标志证书
	
	

	
	17.罐帘或罐门关闭后，其上部边缘离罐体底板不得小于1.2m；下部边缘离罐体底板不得超过0.25m。横竖杆各自的间距不得大于0.2m。
	现场检查
	
	

	
	18.装载矿车的罐笼，罐体内必须安装坚固可靠的阻车器。
	现场检查
	
	

	
	19.罐体顶部应设顶盖门，多层罐笼的中间隔板上应设出人孔。
	现场检查
	
	

	


















斜井提升
系统





	1.提升人车的斜井，必须安装常闭式防跑车装置，并保持完好。
	现场检查
	
	

	
	2.专用人车是应有顶棚，设有可靠的短绳保险器，短绳保险器既能自动，也能手动；列车每节车厢的断绳保险器应相互连结。
	现场检查
	
	

	
	3.斜井提升应做到“行人不行车，行车不行人”。
	现场检查
	
	

	
	4.斜井上部和中间车场，必须设坚固可靠的阻车器或挡车栏。
	现场检查
	
	

	
	5.各车场应设信号硐室及避车硐室，并有明显的标志。
	现场检查
	
	

	
	6.运送人员的列车，应有随车安全员，随车安全员应坐在装有断绳保险器操纵杆的第一节车内；运送人员的专用列车的各节车厢之间，应附挂保险链；连接装置和附挂保险链是否经常检查，并定期更换。
	现场检查
	
	

	
	7.斜井下部车场应设躲避硐室。
	现场检查
	
	

	
	8.在用斜井人车的短绳保险器，每日是否进行一次手动落闸实验，每月是否进行一次静止松绳落闸实验，每年是否进行一次重载全速脱钩实验。
	现场检查
	
	

	
	9.新安装或大修后的断绳保险器要进行脱钩试验，合格后方可使用。
	现场检查
	
	

	












钢丝绳与连接装置


	1.钢丝绳缠绕层数应符合下列规定：
1）竖井中升降人员或升降人员和物料的，应缠绕单层；专用于升降物料的，缠绕层数不应大于2层。
2）斜井中升降人员或升降人员和物料的，缠绕层数不应大于2层；升降物料的，缠绕层数不应大于3层。
3）盲井（包括盲竖井、盲斜井）中专用于升降物料的，缠绕层数不应大于3层。
	现场检查
	
	

	
	2.缠绕两层或多层钢丝绳的卷筒，应符合下列规定：
1）卷筒边缘应高出最外一层钢丝绳，其高差不小于钢丝绳直径的2.5倍。
2）卷筒上应装设带螺旋槽的衬垫，卷筒两端应设有过渡块。
	现场检查
	
	








附件2：
人员提升系统检查情况汇总表
旗（县、区）：
	辖区内地下矿山
数量（家）
	
	辖区内人员提升
系统数量（个）
	竖井提升系统
数量（个）
	

	
	
	
	斜井提升系统
数量（个）
	

	提升绞车（提升机）类型
	单绳缠绕式
数量（个）
	

	
	多绳摩擦式
数量（个）
	

	发现问题（隐患）数量
	

	下达执法文书（份）
	

	责令停止使用
数量（套）
	

	其他
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